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Topico: 76C2.

INTRODUCCION OBJETIVOS

Evaluar la microestructura del
acero inoxidable martensitico
DIN 1.4021 nitrurado o
nitrocarburado y su
comportamiento a la
corrosion.

DIN 1.4021: acero inoxidable martensitico simil AISI 420 utilizado cuando se requiere buenas propiedades
anticorrosivas y mecanicas. Forma parte de bombas, valvulas, ejes, entre otras aplicaciones. |
Nitruracidn y nitrocarburacion asistidas por plasma: endurecimiento de la superficie por medio de la
difusion de atomos de nitrégeno y/o carbono.

Problema: ambos tratamientos, dependiendo de los parametros, pueden afectar la formacion de |la capa @
pasiva disminuyendo las propiedades anticorrosivas del acero.

METODOLOGIA

Sustrato: Tratamientos: Caracterizacion y ensayos:

* Acero inoxidable martensitico DIN 1.4021. * Revenido se realiza dentro del reactor. Caracterizacion:

e 25 mm de diametroy 4,5 mm de espesor. * Plasma generado por active screen. O‘l * Microscopia 6ptica. w |
Pretratamiento: * Tiempo: 2 h. 0g— * Microdurometro Vickers.' £
* Temple en atmédsfera de N. * Temperaturas: 420 °Cy 440 °C. n- * Difraccion de rayos X. “‘
Preparacion de las muestras: * @Gases: u | Ensayos:

* Lijado al agua hasta una granulometria de 800. U Nitruracion: 50 % N, —50 % H,  Ensayo de niebla salina.

Dureza acero AlSI 420 templado y revenido:
522 £ 39 HV o5

Tratamiento Temperatura Denominacion

. - 420 °C PN 420 1. Electrodo de trabajo
Nitruracion 440 °C ON 440 (muestra) |
2. Electrodo de referencia
. - 420 °C PNC 420 3. Contraelectrodo
Nitrocarburacion 440 °C PNC 440 4. Celda electroquimica
ENSAYOS NIEBLA SALINA
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CONCLUSIONES

* Ambos tratamientos aumentan la dureza superficial del acero e incluso pueden mejorar la
resistencia a la corrosion.
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* Sise compara aigual temperatura, las muestras nitruradas mostraron mayor espesor de
capa que las muestras nitrocarburadas.

* En general, las muestras tratadas a 440 °C presentaron mejor comportamiento a la
corrosion.
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