DIAGRAMA DE BLOQUES DE LA PLANTA DE PRODUCCION DE MASA DE MOLDEO
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LEYENDA:

T: Termostatos

N: Sensores de nivel

KM: Contactores

R: Resistencias

EV: Electrovalvulas

V: Valvula deslizante

S: Solenoide

Q: Quemador

M.E.C.: Motor eléctrico de la compuerta
M.E.P.: Motor eléctrico de las paletas
M.E.T.S.: Motor eléctrico del tornillo sinfin
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