GUIA DE MANTENIMIENTO PLANTA RSU
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IMPORTANTE!!!

Antes de realizar cualquier trabajo de inspección o mantenimiento desconecte la alimentación eléctrica general del sistema y coloque los enclaves que impidan a otras personas reconectar accidentalmente la instalación. 
En los trabajos que impliquen observaciones sobre máquinas en operación conserve una distancia prudencial respecto de las partes en movimiento.

	Tareas
	diarios
	Semanal 
	C/15 días
	Mensual 
	Trimestral 
	Semestrales
	Anuales 
	C/3 años.

	Línea de producción.


	
	
	
	
	
	
	
	

	1- Limpieza de las cintas transportadoras.
	(
	
	
	
	
	
	
	

	2- Verificar el centrado de banda y tensado.
	(
	
	
	
	
	
	
	

	3- Control y limpieza de los motores y reductores.
	(
	
	
	
	
	
	
	

	4- Verificar el nivel de aceite de los reductores.
	
	(
	
	
	
	
	
	

	5- Lubricación (alemitas en rodamientos).
	
	(
	
	
	
	
	
	

	6- Limpieza interior del trommel y lubricación.
	
	(
	
	
	
	
	
	

	7- Verificar el tensado de las correas
	
	
	(
	
	
	
	
	

	8- Limpieza de tableros eléctricos y revisión de instalaciones.
	
	
	(
	
	
	
	
	

	9- Verificar el estado de empalmes de las bandas transportadoras.
	
	
	
	(
	
	
	
	

	10- Verificar el estado de los rodamientos de las cintas transportadoras.
	
	
	
	
	(
	
	
	

	11- Mantenimiento de elevadores de carros.


	
	(
	
	(
	
	(
	
	

	12- Mantenimiento de enfardadoras verticales.


	
	
	
	(
	
	
	(
	

	13- Cambio del aceite hidráulico de los reductores.
	
	
	
	
	
	
	
	(


1- LIMPIEZA DE LAS CINTAS TRANSPORTADORAS:

· Limpiar los vanos de los rolos tensores, eliminado materiales que pudieran haber quedado atrapados.

· Eliminar materiales atrapados entre el rolo motriz y la capota de descarga.

· Revisar que los rodillos de retorno giren normalmente, limpiándolos si fuera necesario.

2- VERIFICAR EL CENTRADO DE BANDA Y TENSADO:

Una vez verificado el correcto centrado y alineación de las bandas transportadoras, se está en condiciones de seguir operando normalmente; caso contrario se detallan seguidamente los pasos a seguir para solucionar dichos inconvenientes.

Se deben ir girando en forma pareja los tornillos tensores de ambos lados, para evitar que el rolo tensor se cruce y descentre la banda.

Una vez lograda en forma aproximada la tensión requerida (que dependerá del tipo de banda, su ancho y longitud), debe controlarse el centrado de la banda.

Para ello, en forma lenta, se deberá ir estirando la banda girando solamente el tornillo del lado hacia donde se haya desplazado la banda. Hay que tener en cuenta que el reacomodamiento de la banda, debido a la baja velocidad de estas cintas, es MUY lento, y usualmente se requiere que la banda haya realizado al menos dos vueltas completas para que su posición se estabilice. Por lo tanto, se sugiere ir corrigiendo en forma muy gradual la tensión de uno de los lados, y sobre todo al aproximarse a la posición ideal de centrado, esperar entre una y dos vueltas de la banda (controlar esto con el pasaje de la unión de grampas metálicas) antes de realizar nuevos ajustes.

3- CONTROL Y LIMPIEZA DE LOS MOTORES Y REDUCTORES:
El mantenimiento que se le debe realizar al mismo es la limpieza diaria para quitarle el polvo una vez que se dejó de producir en la planta, controlar bolilleros y eje.

4- VERIFICAR EL NIVEL DE ACEITE DE LOS REDUCTORES:
En cada operación del reductor, hacer un chequeo visual de movimientos bruscos que puedan existir en el mismo, como así también de pérdidas de lubricante que pueda tener.

Semanalmente chequear el nivel de aceite a través del tapón nivel ubicado en uno de los frentes. Si fuese necesario una recarga hacerlo desde el tapón de venteo ubicado en la parte superior de uno de los laterales.
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5- LUBRICACIÓN (ALEMITES EN RODAMIENTOS):
Para rodamientos de la serie UC20X el recomendado por el fabricante es grasa a base de litio marca SKF LGWA2M/1.
6- LIMPIEZA INTERIOR DEL TROMMEL Y LUBRICACIÓN:
Atención!!! Para evitar el riesgo que implica una puesta en marcha accidental del equipo, asegurar siempre la desconexión eléctrica del trommel antes de realizar cualquier actividad de control o mantenimiento sobre el equipo.

Efectuar la limpieza interior del trommel, removiendo cualquier objeto extraño que pudieran acumularse en los elementos funcionales del mismo (lifters, uñas, ejes y ruedas, grillas).

Asegurar la limpieza de las ruedas del trommel y sus soportes, a fin de que éstas puedan girar sin obstrucciones.

Realizar cuando sea necesaria la lubricación de rodamientos y transmisiones.

En caso de detectar obstrucciones en el equipo, nunca intentar remover elementos estando el tambor en movimiento. En caso de ser necesario realizar una desobstrucción, seguir las indicaciones de seguridad y utilizar elementos apropiados para realizar dichas tareas de mantenimiento.

Nunca asomarse o introducirse por el acceso del trommel estando éste en marcha, para evitar ser atrapado por el mismo. En caso de asomarse o introducirse al trommel, hacerlo siempre con el equipo detenido y asegurando la imposibilidad de puesta en marcha del mismo.
7- VERIFICAR EL TENSADO DE LAS CORREAS:
En caso de sustitución de correas se debe:

· Reducir la distancia entre los ejes de las poleas haciendo deslizar el motor sobre las correderas a fin de aflojar la tensión de las correas lo suficiente como para poder extraerlas.

· Extraer todas las correas.

· Verificar que las correas a reponer sean iguales a las extraídas.

· Verificar el estado de los canales de las poleas antes de la colocación de las correas.

· Limpiar las paredes de los canales de las poleas de eventuales residuos de aceite o sedimentos extraños.

· Verificar antes de la colocación de las correas la alineación de las poleas. Dicha alineación es fundamental para la óptima vida útil de las correas.

8- LIMPIEZA DE TABLEROS ELÉCTRICOS Y REVISIÓN DE INSTALACIONES:
Antes de realizar esta operación, verificar que el interruptor principal del tablero esté desconectado.

· Limpiar los pulsadores y el exterior de los tableros eléctricos, empleando un paño seco para así evitar la acumulación de polvo y suciedad. Esto trae aparejado el posterior deterioro de los componentes eléctricos y/o la formación de arcos eléctricos.

· En caso de tener que remover grasa o suciedad de los componentes eléctricos (contactores, botoneras, borneras, etc.) utilizar solamente solventes dieléctricos.

· En caso de verificar la presencia de humedad dentro de los tableros eléctricos, secar cuidadosamente y aplicar repelente de humedad en aerosol sobre los componentes afectados.

· Controlar que no existan calentamientos en borneras y contactores.

· Chequear periódicamente el estado general de los elementos que componen la instalación eléctrica (bandejas porta cables, caños, cajas, cables, conectores, etc.) manteniendo limpias las bandejas pasa cables y verificando el estado general de cables.

9- VERIFICAR EL ESTADO DE EMPALMES DE LAS BANDAS TRANSPORTADORAS:
Controlar que las grampas de empalme se encuentren en buen estado (ausencia de dientes rotos o deformados, pasador en su posición normal) reemplazándolas en caso de deterioro.

10- VERIFICAR EL ESTADO DE LOS RODAMIENTOS DE LAS CINTAS TRANSPORTADORAS:
Cabe aclarar que la exigencia a la que está sometido un rodamiento de una cinta transportadora es menor al de los rodamientos del desgarrador de bolsas, de todas maneras hay que tomar los recaudos necesarios para prolongar su vida útil.

Los chequeos que se detallan a continuación, son de fácil percepción para los sentidos de una persona, sin necesidad de poseer un equipo electrónico de detección de vibraciones.

Fundamentalmente al verificar el estado de los rodamientos hay que hacer hincapié en:

Ruidos fuertes anormales.

Calentamientos excesivos.

Estado de los sellos del rodamiento.

11- MANTENIMIENTO DEL ELEVADOR DE CARROS:
Tareas semanales:

· Controlar que no existan pérdidas de aceite en el reductor. 

· Limpiar el polvo depositado sobre motor y reductor.

Tareas mensuales:

· Controlar las horas de operación del reductor y cambiar el aceite en caso de ser necesario. 

· Controlar el normal funcionamiento de los rodamientos (ausencia de ruidos) en los soportes superior e inferior del eje, motor eléctrico y reductor.

Tareas semestrales:

· Lubricar los rodamientos del motor eléctrico.

12- MANTENIMIENTO DE ENFARDADORAS VERTICALES:
Tareas mensuales:

· Controlar que no estén dañadas las mangueras hidráulicas. Mantener los acoples ajustados. 

· Lubricar las bisagras de las puertas. 

· Controlar y mantener el nivel de aceite hidráulico. 

· Controlar los filtros y limpiarlos de ser necesario. 

· En el Sistema Hidráulico mantener limpio el tanque y el aceite - prestar atención a ruidos anormales.

· Controlar temperatura del aceite. 

· La presión máxima en el sistema hidráulico puede alcanzar 180 bar. Por lo tanto es obligatorio usar solamente repuestos originales e inspeccionarlos cuidadosamente.

Tareas anuales:

· Lubricar los rodamientos del motor. 

· Retirar y limpiar el filtro hidráulico. 

· Quitar la tapa-filtro de carga de aceite y tomar una muestra de aceite del FONDO del tanque. Depositar la gota del aceite aún caliente sobre un papel secante limpio. Si el aceite está en buen estado se producirá una mancha amarilla, clara. Si en el centro de la mancha amarilla aparece otra mancha oscura, quiere decir que hay que hacer un cambio total del aceite. 

· Si se observan lodos o sedimentos vaciar el depósito, levantar la tapa y limpiar a fondo, cuidando que no queden materiales extraños. Limpiar los filtros y reponer aceite nuevo.

13- CAMBIO DEL ACEITE HIDRÁULICO DE REDUCTORES:
Se aconseja cambiarle el aceite en su totalidad cada 3 años de servicio para, de esta manera, asegurar la vida útil del mismo. Para realizar esta operación, sacar el aceite del reductor a través del tapón de descarga.

Los reductores a corona-sin fin STM son provistos por el fabricante con aceite lubricante mineral de alto rendimiento Klüberoil GEM 1 320 N.

Alternativos: SHELL Omala 320, viscosidad ISO320 (SAE90).

ESSO Spartan 320, viscosidad ISO320 (SAE90).

Utilice el lubricante recomendado en cada caso u otro de marca alternativa reconocida como ser: YPF, Shell, Castrol, Esso.

