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Obtener la fase Li(N1, 5Co, sMn, ;)O, mediante reaccion en estado solido
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Los técnica DRX per mitié hacer un Seguimiento de la Fig 5. (a) Capacidad especifica vs. numero de ciclo (condiciones: 17 mAg™ (0,1 C) entre 2y 4,2 V) y

eficiencia de la descarga, (b) capacidad especifica a diferentes velocidades.

reaccion y evidenciar que se obtuvo la fase buscada.
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molienda y calentamiento (Fig 2(b)). Con un mayor indice

capacidad (entre 90-100 mAhg?!) y una muy buena eficiencia coulémbica entre la
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de aumento (Fig 2(c)), puede distinguirse las particulas carga y la descarga (>95%) Fig 5(a). La Fig 5(b) muestra el efecto del aumento en la

corriente (carga/descarga) sobre la capacidad, un parametro muy importante en las

Fig 3. Distribucion de tamafio de final es homogéneo, presentando el 50% (en volumen) baterfas de litio

particula del producto final.

diametros menores a los 5,19 um (Fig 3).
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Se obtuvo el material Li(Ni,; ;Co, 3Mn, 5)O, a través de una metodologia simple y de facil escalado, que se lo utiliz6 como material activo en catodo de

Conclusiones  bateria de ion-litio. El desempeno electroquimico indicé que aunque presenta estabilidad en el rango de potencial analizado, el valor de capacidad es
menor al teorico (170 mAhg™), lo cual podria optimizarse modificando la composicién o minimizando el tamafio de las particulas.
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